Cutter GTxL jest przeznaczony do
rozkroju naktadéw o wysokosci
do 2,5 cm, mierzonej po
zadziataniu systemu vacuum
(sprasowaniu). Rozkrdj odbywa
sie przy uzyciu noza pionowego.
Ruch przenosnikowego stotu
podawczego odbiera materiat ze
stotu do lagowania na
powierzchnie krojcza cuttera,
nastepnie gotowe, wykrojone

elementy podawane sg na stot

odbiorczy.

Gerber Bristle Square® -
szczotkowa powierzchnia
pozwala na wycinanie bez
uszkadzania noza czy tkanin.

Graficzny interfejs uzytkownika

utatwia obstuge cuttera.

GERBERcutter GTxL

Doktadnosé.

GTxL wyposazony jest w system vacuum, ktory utrzymuje materiat w jednym
miejscu podczas procesu rozkroju, zapewniajgc dokladnose ciecia.

System SMARTbite™ automatycznie kalkuluje kazdy ukfad kroju w celu
okreslenia maksymalnej ilosci elementdw, ktére majg zosta¢ wyciete przy jak
najmniejszej ilosci przesuwdw materiatu, tak by zwigkszy¢ produktywnosé
urzgdzenia.

Wysoki zakres pionowego skoku noza oraz automatyczny system ostrzenia
noza eliminujg zjawisko wystepowania niedocietych widkien i nitek, zapewniajgc
dokiadnosc ciecia elementu od gémych do dolnych warstw naktadu.

Operator moze z fatwoscig dostosowaé predkos¢ ruchu glowicy cuttera oraz
czestotliwos¢ oscylacji noza do rodzaju rozkrawanego materiatu,
maksymalizujgc produktywnosé cuttera.

Prostota i wygoda obslugi systemu sterowania.

System sterowania i kontroli C200 MT, zawiera intuicyjny, graficzny interfejs
uzytkownika, ktéry utatwia obstuge oraz nauke. Zawiera pomoc online oraz
wbudowang diagnostyke. W sposoéb ciggly, w czasie rzeczywistym wyswietla
graficznie parametry operacyjne, poziom vacuum oraz predkos¢ ciecia,
dostarczajgc kompleksowego podgladu catego procesu rozkroju.

Przechowuije pliki z danymi parametréw cigcia w celu ponownego ich otwarcia,
tak aby kolejne rozkroje mogty zosta¢ wykonane w krétszym czasie przy ich

wykorzystaniu.

Przy wykorzystaniu potgczenia sieciowego mozliwos¢ bezposrednio przesytac
pliki z systemow CAD do komputera sterujacego cuttera.

Szybki zwrot inwestycji.

Na zgdanie operatora system C200 MT generuije raporty dotyczace zarzadzania
czasem pracy. Raporty zawierajg informacje na temat diugosci czasu pracy
cuttera, losci zatrzymanych operaciji, Sredniej predkosci ciecia, catkowitych
parametréw ciecia itp. Pozwala to na optymalizacje kosztéw procesu rozkroju.

Automatyzacja procesu rozkroju pozwala na wyciecie wiekszej ilosci elementow
przy mniejszym nakiadzie pracy.

GTxL zostat zaprojektowany z myslg o uzyciu materiatow
eksploatacyjnych o przedtuzonej trwatosci, co jest jednoznaczne ze
zmniejszeniem biezacych kosztow pracy urzgdzenia.
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Opcje dodatkowo ptatne:

* ukfad przejezdnosci cuttera miedzy
kilkoma rzedami stotow do
lagowania,

* regulacja vacuum, takze podczas
pracy,

* chtodzenie noza strumieniem
sprezonego powietrza,

* wiertto.

[
Wiertto o $rednicy do 9,5 mm
do wykonania otworéw w naktadzie
— opcja dodatkowo pfatna.

GERBERspreader™- beznapieciowa
lagowarka— opcja dodatkowo ptatna.
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Specyfikacja systemu:

Maksymalna wysokos¢ 2,5cm
nakfadu po sprasowaniu

Maksymalna predkosc¢ ciecia |46 m/ min.
Szerokos¢ ciecia 1,7m
Dtugosc ciecia 1,7m
Sreginia (efektywna) predkos¢ | 10,2 m/ min.
ciecia

Przyspieszenie gtowicy 3,7 m/ s?
Waga stotu 2,554 kg

Dostepne wysokosci stotow

System sterowania
i zasilania

75-90 cm w odstepach co 5 cm

3-kablowy, 200 V - 240 V, jednofazowy,
50/60 Hz, 20 A

Stét z vacuum

190/ 240V, 3 - fazowe, 50/ 60 Hz, 50 A
380/ 440V, 3 - fazowe, 50/ 60 Hz, 25 A

Srednie zuzycie energii

10 KW (system 3 - fazowy)

Zuzycie sprezonego powietrza/
wymagane cisnienie

11.3 I/ min. / 6.8 bara

Temperatura (max.) 43°C
Wilgotnosé (max.) 95%
Emisja dzwigku 75 dBA

294 m
116in
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4.19m

165 in
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