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_ _ Firma GERBER TECHNOLOGY posiada blisko 50 lat doswiadczenia w
Paragon pomaga w znajdywaniu dostarczaniu najbardziej zaawansowanych urzgdzen krojczych na
SICERLINIER I eI CRAIPLELIERIE §\yviecie. Wykorzystujac to doswiadczenie opracowata cutter, ktory jest
procesow technologicznych. tatwy w obstudze, konserwacii i ktory zapewnia wysokg jako$¢ rozkroju.
Latwy w uzyciu Par_agon czyni rozkroéj tatwiejszym i wprowadza Waszg firme na nowy,

_ _ wyzszy poziom.

tatwy w obstudze interfejs KERI®

LNV (s A NS o= =10l =R o ra=ra oo\ Vil 4o -0 Paragon wystepuje w dwoch wersjach: LX oraz HX.

mu zadania, jednoczesnie usprawniajgc i

Ty ey Paragon LX zaprojektowany jest aby zapewni¢ szybki rozkréj krotkich

serii, rowniez w produkcji w systemie just-in-time. Jest to
Maksymalna wydajnosé¢ srednionaktadowy cutter tngcy skompresowany w systemie vacuum
naktad materiatu do 2,75 cm wysokosci (mierzonej po zadziataniu

Szybki, doktadnie ustawiony i samo systemu vacuum).

dopasowujgcy sie inteligentny system

(o3 (=Tl b= ofoy4 ! 1= | = NoTol= =1 (o o) -REVAY o748 Paragon HX jest wysokonaktadowym cutterem ze stotem

rozpoczecie pracy i zwiekszenie przenosnikowym do ciecia wielowarstwowego zaprojektowanym dla

Ve =Y [aoFse I IETOE72= Wl folo (N (WA oSN I przedsiebiorstw produkujgcych srednie i wysokie ilosci wyrobéw. Model

przebieg procesu technologicznego ten tnie naktad skompresowanego systemem vacuum materiatu do 7,2

zwiekszg Waszg produkcje i skrocg cm wysokosci. HX skonstruowano aby zmaksymalizowac¢ czas

czas jej przygotowywania. dziatania jednoczesnie ponoszgc niskie koszty uzywania przy cieciu

Optymalny uzysk wielu war.stw gzignpie dwadzigs’cig cztery godziny na dobe, siedem dni
w tygodniu, réwniez w systemie wielozmianowym.

System Paragon analizuje wymogi

kazdego zadania jak rowniez

parametry ciecia aby System Paragon pomaga menadzerom w znajdywaniu sposobéw na

zmaksymalizowac szybko$¢ i ulepszenie przebiegu proceséw technologicznych przy pomocy

rAo) o1y =[P4V EL G oS Eller£z | E[el czytelnych statystyk i raportow, typu: catkowity czas rozkroju, przestoje

VS CNCI ST I A S SRR 0 CELh SN (VPN produkceyjne, odstepy pomiedzy zadaniami, iloS¢ wykrojonych

przy pierwszym podejsciu do ich elementéw i inne.

produkcji.

Statystyki i raporty.

Zintegrowana wymiana danych.

Brak przestojow

Integracja Paragonu z system CAD Gerber AccuMark® i z

Prostota projektu oraz inteligentna zautomatyzowanymi systemami lagowania pozwala na jeszcze wiekszg
VA STIENerAYa N EETETo [o]a N Ef o El e FASTIN 0SzCczednoS¢ czasu, mniejszg ilos¢ bledow oraz lepsze monitorowanie
niezawodnym na catym rynku przebiegu pracy. Operator moze po prostu zeskanowac kod kreskowy
SR E R EG eI AT PASTIII aby pobrac¢ parametry potrzebne do wykonania zadania. Nie potrzeba
opatentowanej technologii Ever wiec wyszukiwacé pliku i recznie wprowadza¢ danych typu liczba warstw
Sharp™, zmiana ostrzatki noza i rodzaj materiatu, co zwieksza wydajnos¢ oraz minimalizuje biedy.
zajmuje zaledwie kilka sekund, a ich

tzr);\;vlsrtgt?]slg zostata wydtuzona G E R B E R
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Oryginalne czesci Gerber

Aby utrzymacé optymalne warunki pracy, system Gerber potrzebuje czesci i akcesoriow wysokiej jakosci.
Uzywajgc czesci zamiennych oraz materiatdw eksploatacyjnych firmy Gerber, mozna byé pewnym, ze
zostaty one wyprodukowane doktadnie wedtug specyfikacji producenta. Oryginalne czesci
zaprojektowano specjalnie dla urzgdzen Gerber przez doswiadczonych profesjonalistow.

Zestawiene dostepnych opcji

LX

HX

System Ever Sharp(TM)

X

Czytnik kodow paskowych

Raporty ,jednego klikniecia”

Doszczelniacz vacuum

Regulacja mocy Vacuum

System chtodzenia noza Vortex

Bajtowanie pod vacuum

Pojedyncze wiertto z szybkim systemem zmiany

Podwdjne wiertto z szybkim systemem zmiany

System identyfikacji wykrojow

Uszczelnienie vacuum

Ciecie ciagte

Zapasowy zespot ostrzenia noza

Uktad przejezdnosci

Interfejs do podajnika jednowarstwowego / synchronizacji stotu tasmowego

Pisak

System odprowadzania scinkéw

N6z wleczony

(x) standard
(o) opcjonalnie
(---) niedostepne

LX 4,532 m -VX 4,67 m

%

LX 4,532 m -VX4,67m
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1,8 m model
LX and VX
-
3,187 m
3,592 m
2,2 m model :
LX and VX
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MASZYNY | URZADZENIA DLA PRZEMYSLU LEKKIEGO

Wytaczny, autoryzowany dystrybutor
G E F\) B E R Gerber Technology w Polsce:

tel.: +48 32 281 02 61
TECHNOLOGY intex@intex.bytom.pl

www.intex.bytom.pl



