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LaserQC zapewnia korzysci,
ktére pozwalaja na rozwadj,

a nastepnie utrzymanie
statego, wysokiego poziomu
produkcji poprzez krétszy czas
wykonania pracy, zwiekszona
wydajnos¢, nizsze koszty
jednostkowe, zmniejszona ilos¢
odpaddéw oraz przerdbek.

LaserQC zmniejsza czas
potrzebny na kontrole
jakosciowa produktu znacznie
zwiekszajac wydajnos¢

i precyzje.

Jest to samokalibrujacy system
laserowej kontroli czesci
cietych, zawierajacy funkcje
statystyczne oraz funkcje
inzynierii odtwdrczej
elementow 2D.

LaserQC® 1200 System
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Kontrola pierwszego wyrobu/ kontrola wstepna:

Laserowa kontrola wyrobow pozwala zaoszczedzi¢ czas, ktéry mozna
wykorzysta¢ na operacje produkcyjne. LaserQC eliminuje btedy mogace
powsta¢ w wyniku subiektywnej oceny jako$ci podczas stosowania
wzornikow kartonowych lub foliowych (typ mylar). LaserQC na biezaco
kontroluje elementy 2D; proces skanowania trwa kilka sekund,

a uzyskane dane sg porownywane z danymi CAD. Dzieki kontroli
przeprowadzanej przez operatora cuttera/obrabiarki na stacji LaserQC
znajdujacej sie przy jego stanowisku pracy, mozna wyeliminowac¢ efekt
waskiego gardta, oszczedzajac czas kazdej operacji produkcyjnej. Firma
wyposazona w LaserQC moze wyprodukowac¢ wiecej jednostek przy
utrzymaniu tego samego poziomu zatrudnienia oraz uzywanego sprzetu,
jednoczesnie spetniajgc oczekiwania klientéw co do szybkiej dostawy

i precyzji wykonania.

Statystyczna kontrola procesu:

Predkosc¢ i prostota LaserQC, potgczona z mozliwoscig automatycznego
tworzenia dokumentaciji, umozliwia poprawe jakosci wyrobow przy
minimalnych kosztach szkolenia i nakfadzie pracy. Dane uzyskane

z kontroli LaserQC sg zapisywane w standardowym formacie DXF
uzywanym przez programy CAD. Na podstawie uzyskanych danych
LaserQC generuje raporty wedtug wytycznych uzytkownika w kilka
sekund od ukonczenia skanu. Funkcje statystyczne umozliwiajg
tworzenie histogramow, wykreséw przebiegu oraz zmiennosci procesu
produkcji czesci w okreslonym czasie. Mozna w ten sposéb uzyskaé
petng, automatyczng dokumentacje i ewidencje spetniajacg wymagania
ISO, TQM, SixSigma, Lean i sprawozdawczosci QS. Pliki danych mogg
by¢ eksportowane do popularnych programoéw opartych o Windows®.

Inzynieria odtwoércza (Reverse Engineering):

Precyzyjna funkcja inzynierii odtwoérczej realizowana jest w czasie
rzeczywistym. Proces skanowania w petni odwzorowuje skanowane
czesci i wzory, zapisujac dane w plikach DXF. Oprogramowanie pozwala
nawet na manipulacje skanowanymi danymi i dzielenie profilu na ekranie,
dzieki czemu mozna zoptymalizowa¢ jakos¢ modelu CAD. LaserQC
pozwala wyeliminowa¢ kosztowne operacje pomiaru recznego

i projektowania CAD.

Wygenerowany przez LaserQC plik DXF mozna eksportowaé w celu
dalszego przetwarzania lub doda¢ go do istniejacej biblioteki elementéw
w oprogramowaniu CAD.



LaserQC® 1200 System

Specyfikacja systemu:

Srodowisko pracy 10°C- 38°C

“ CD Urzadzenie laserowe Dioda laserowa z maksimum 4,5 mW
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Doktadnos¢ i szybka kontrola.
LaserQC zaznacza tolerancje

i odchylenia od normy Oprogramowanie Zawiera funkcje statystyczne oraz funkcje
skanowanych elementow inzynierii odtworczej

systemem réznokolorowych kodow.

System operacyjny Windows® XP

Doktadnos$¢ skanowania +0,05 mm

Maksymalna waga czesci |90 kg

Eliminacja przestojow
spowodowanych kontrolg
jakosci.

LaserQC oszczedza czas, gdyz
w ciggu kilku sekund generuje
arkusz kontroli.

Maksymalny rozmiar czesci | 1220mm x 1220 mm
(pojedynczy skan)
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