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skonstruowane sg z uzyciem
wysokiej jakosci podzespotow i
czesci.

Uzytkowanie oryginalnych
czesci zamiennych firmy
Gerber sprawi, ze urzadzenia
bedg zawsze pracowac
wykorzystujac peing Oryginalna szczotka powierzchni roboczej firmy Gerber wykazuje wigksza wytrzymato$é
Ve VT LT L oA A s as e b Zelal Oraz wyzszg zywotno$¢ od szczotek pozostatych producentéw. Jest zaprojektowana tak, aby
pozwoli¢ na maksymalng przepuszczalno$¢ powietrza zasysanego przez system vacuum, a w
efekcie czego na doktadniejsze ciecie i maksymalne wykorzystanie materiatu. Do wyboru
mamy dwa typy szczotek: szczotki nylonowe oraz szczotki polipropylenowe.

Oryginalne szczotki powierzchni roboczej Gerber

kosztach utrzymania.

Wszystkie czesci
eksploatacyjne zostaty
stworzone z najwyzszg
precyzja, wedtug doktadnych
specyfikacji, zapewniajac
wysokg zywotnos¢ urzadzen.

Oryginalne ostrza i noze Gerber

Noze firmy Gerber produkowane sa tak, aby sprosta¢ najbardziej restrykcyjnym normom
jakosciowym. Wykorzystanie oryginalnych nozy prowadzi do jak najkrotszego przestoju
urzadzen oraz wysoce precyzyjnego i wydajnego rozkroju.

Kamienie ostrzace firmy Gerber

Stosowanie kamieni ostrzacych firmy Gerber zapewnia wysoka jako$¢ ostrzenia oraz
najlepsze parametry ostrzonych nozy. Solidna powierzchnia ostrzaca pozwala na dhuzsza
zywotnos¢, co wplywa na obnizenie kosztow produkcji. Ostrzatki o niskiej jakosci prowadza
do uszkodzenia i szybszego zuzycia nozy.

Strefowe uszczelniacze vacuum

Latwe w instalacji uszczelniacze vacuum zostaty zaprojektowane tak, aby zapewni¢ wysoki
poziom wykorzystania vacuum poprzez sterowanie podcisnieniem w czasie cigcia. Przegrody
zapewniaja wyzsze poziomy produktywnosci przy znacznie krotszym przestoju urzadzenia.

Pasy powierzchni roboczej Gerber

Pasy zaprojektowano tak, aby instalacja byta szybka i tatwa, bez potrzeby uzywania
ktopotliwego kleju. Szybsza instalacja to lepsza produktywnos¢ i krotszy przestdj maszyny.
Wychodzac naprzeciw zréznicowanym potrzebom produkcji, Gerber oferuje dwa rodzaje
typéw powierzchni roboczej oraz wzoru perforacji.
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Szczotka powierzchni roboczej Gerber

Poréwnanie zamiennikow szczotek powierzchni roboczej z
oryginalnymi ujawnia zauwazalne bledy produkcyjne
zamiennikow, wiaczajac w to ostabiona wewngtrzng strukture
szczotki. Te bledy produkcyjne mogg doprowadzi¢ do
przyspieszonego zuzycia szczotek powodujac ich szybsze
zniszczenie. Aby unikna¢ tych problemow nalezy uzywac

oryginalnych szczotek powierzchni roboczej Gerber, ktdre zostaly

zaprojektowane zgodnie ze specyfikacja dedykowana dla
poszczegolnych urzadzen.

Problemy z zamiennikami szczotek:

¥

*  przyspieszone zuzycie powodujace
niska jakos¢ ciecia

*  niewystarczajaca liczba otworow w szczotkach
powodujgca obnizenie skutecznosci systemu vacuum

*  otwory rdzniace si¢ $rednica, co powoduje
nierOwnomierny poziom zassania

*  niewystarczajaca solidno$¢ wykonania stopy szczotki
wskazujaca na gorszg jako$¢ surowca

* nylonowe zamienniki szczotek rdéznigce si¢ znaczgco od

oryginalnych, poniewaz nie posiadaja odpowiedniej
sztywnosci i plastycznosci

Noze i ostrza Gerber

Ostrzalki Gerber

Po przetestowaniu przez Gerber zamiennikow ostrzatek
oferowanych przez innych dostawcow, stwierdzono ze nie
spelniaja one wymaganych parametréw w stosunku do
oryginalnych ostrzatek. Niedoktadne wymiary i niska jako$¢
rozmieszczenia §cierniwa prowadzi do probleméw z jakoScia
kroju. Oryginalne ostrzatki zostaty zaprojektowane zgodnie ze
specyfikacja, wraz z uwzglednieniem optymalnej wielko$ci
$cierniwa. Wysoka precyzja wykonania pozwala na optymalne
wykorzystanie ostrzalek i nozy.

Problemy z zamiennikami ostrzalek:

*  rozmiar ziarna $cierniwa nie jest
optymalny

»  brak identyfikacji numeru czg¢sci

*  $rednica talerza mocujacego moze wykraczaé poza
specyfikacj¢ powodujac problemy z montazem i

stabilno$cia

* niedoktadne rozmieszczenie warstwy $cierajacej
powodujace nieprzewidywalng pracg podzespotu

* $rednica jest zbyt ciasna powodujac problemy z
montazem

* zle wywazenie wptywa na zabkowanie ostrza i skrécong
zywotnosc¢ tozysk

Uchwyty noza

Po przetestowaniu przez Gerber zamiennikow nozy oferowanych Po intensywnych testach uchwytow noza Gerber stwierdzit, ze
przez innych dostawcow, stwierdzono wiele probleméw z jako$cig zamienniki oferowane przez innych dostawcoéw nie posiadajg

a przede wszystkim widoczne nierdéwnosci i roznice w wymiarach wymaganych parametrow oraz sa niewymiarowe, uniemozliwiajac
ostrzy. Korzystanie z oryginalnych nozy zapewnia wlasciwe prowadzenie ruchu noza przy szybkiej oscylacji. Oryginalna cze$¢
parametry oraz jako$¢ wykonania ostrza. Uzywanie ostrzy zostata zaprojektowana tak, aby tego typu niedogodnosci nie
dedykowanych do urzadzen Gerber eliminuje ryzyko wystepowaty. Pozwala to na lepsza optymalizacj¢ cigcia i wysoki
nieprecyzyjnego cigcia. uzysk przy mozliwie najnizszym obcigzeniu glowicy.

Problemy z zamiennikami nozy:

Problemy podczas uzytkowania zamiennikow
prowadzenia noza:

* niska jako$¢ ostrzy wptywajaca
negatywnie na zywotnos¢ glowicy

*  Zle wysrodkowane czoto czesci powodujace

*  istotne réznice w wymiarze ostrza powodujace . ., . i
ym p I powstawanie napi¢¢ oraz niedoktadnosci

nierdwnomierne ostrzenie

*  wskaznik naprowadzajacy wykonany niezgodnie z

*  rdznice w umiejscowieniu otworu mocujacego noz, . .
wymiarami

powodujace problemy z odpowiednim ustawieniem noza
. . . . e . » flansza jest zbyt cienka, wprowadzajac dodatkowe bicie
» zauwazalna korozja powodujaca ze cze$¢ nie nadaje si¢

do uzytku A L . .
*  otwoOr mocujacy jest znacznie przesunigty co

. .. . ‘s .. uniemozliwia precyzyjny montaz
» wierzchotek noza jest umieszczony w réznych miejscach precyzyiny

w poszczegblnych zamiennikach, co wpltywa na
okreslenie punktu startowego powodujac negatywne
skutki dla jakosci i precyzji cigcia
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MASZYNY | URZADZENIA DLA PRZEMYSLU LEKKIEGO

*  $rednica piasty jest zbyt duza i cienka, stwarzajgca bicie

*  czolo trzonka jest zbyt krotkie, powodujac
niedopasowanie
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